DEUTSCHE NORM Februar 2020

DIN 908

=
Z

IC5 21.060.10 Ersatz fir
DIN 908:2012-04

Verschlussschrauben mit Bund und Innenantrieb -
Zylindrisches Gewinde

Internal drive screw plugs with collar -
Cylindrical thread

Bouchons filetés a collerette et a entrainement intérieur -
Filetage cylindrique

{0 YATUFFINVVGXTPIZIDSBISTV. 1-2020-05-29 04:12:46

ut Berlin-KdNr 6956955

stelle am Zuse-Instit

difts

n Gesché

h-Althoff-Konsortiur

Gesamtumfang 16 Seiten

afla-Bewth-Friedric

;

DIN-Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV)

=ktronische Ausleg

der Verwertung, gleich in welcher Form und welchem Verfahren, sind weltweit DIN e. V. vorbehalten.

rwwadin.de
Alleinverkauf durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin wmdin.ce

@ DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V. ist Inhaber aller ausschliefflichen Rechte weltweit - alle Rechte ”l | |||||| | ||| || || |||‘ ||
wiww,heuth.de 3109941

Externe el



h-Althoff-Konsortium Geschiftsstelle am Zuse-Tnstitut Berlin-KdNr,6956955-10. YAIUFFINVVGXTPI31 DOB3STV. 1-2020-05-29 0M4:12:46

Externe elektronische Auslegestelle-Beuth-Friedric

DIN 908:2020-02

Inhalt

W OT WOIE wovuteiunsnnssssnsnnssssssnnsnssmsnssssssssssnsssssssnsss ianesssssasessss sasssems dmme 802044808280 HERESE8EHERERESEHEREESEHEREESEHEAREE SR EERE R R HRRRE R ARE R RS R ARE RSB RARE R RS 3
Anwendungshereich.. s s s s 4
NOrmMAative VeI WeLSUIERIL ittt s bss s b st s b ab A AL AL AR AAE SR MRS bbb bbb b banibens 4
= i1 =R .
SYMDBDOIE oo e s s —————

O :
Mafie fiir Verschlussschraube (Regelausfithrung)......ocomeemaen.
Mafe fiir Verschlussschraube Typ L (leichte Ausfiihrung)........

o I B W N R
o=

Technische Lieferbedingungen

7 Bezeichnung ....

L] i LT T 1 -,



Externe elektronische Ausiegestelle-Beuth-Friedrich-Althoff-Konsortium Geschiftsstelle am Zuse-Tnstitut Berlin-KdNr,6956955-10. YAIUFFINVVGXTPI31 DOBISTV. 1-2020-05-29 0M4:12:46

DIN 908:2020-02

Vorwort

Diese Norm wurde vom Arbeitsausschuss NA 067-00-08 AA ,Verbindungselemente mit Sonderformen und
aus Kunststoff* im DIN-Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV) erarbeitet.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kiinnen. DIN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Anderungen

Gegeniiber DIN 908:2012-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) Abschnitt 3 ,Begriffe” hinzugefiigt;

¢) in Bild 1 bis Bild 3 fiir Durchmesser des Freistiches am Antriebsgrund das Symbol de durch a"g ersetzt;

d) in Tabelle 1 beim Innensechskant Werte fiir das Eckenmafi e prazisiert und fiir die Schlisselweite s
Mindest- und Hochstwerte angegeben;

e) in Tabelle3 fiir die Ausfilhrung Stahl andere Werkstoffe (Automatenstahl ohne Bleizusitze und
Kaltfliefspressstahl) angegeben;

f) Literaturhinweise aktualisiert;

g) Norm redaktionell iiberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 908: 1925-04, 1943-12, 1956-04, 1959-09, 1973-01, 1983-06, 1992-01, 2012-04
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Externe elektronische Ausleg

DIN 908:2020-02

1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt Anforderungen an Verschlussschrauben zum Verschliefen wvon Léchern mit
zylindrischem Innengewinde nach DIN 13-5, DIN 13-6 bzw. DIN 13-7 und DIN EN 150 228-1 fest.

ANMERKUNG 1 Es ist je nach Medium, Druck, Temperatur und Werkstoffpaarung keine Sicherheit fiir Dichtheit ge-
geben. Deshalb wird, je nach Verwendungszweck, ein geeignetes Dichtmittel, z. B. mit einem Dichtring nach DIN 7603,

eingesetzt.

ANMERKUNG 2 Verschlussschrauben nach dieser Norm werden nicht nach Zug- und Druckbelastung ausgelegt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte

Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschliefdlich aller Anderungen).

DIN 13-5, Metrisches I1SO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 5: NennmafSe fiir Feingewinde mit Steigun-
gen 1 mm und 1,25 mm — Gewinde-Nenndurchmesser von 7,5 mm bis 200 mm

DIN 13-6, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 6: Nennmaf3e fiir Feingewinde mit Steigung
1,5 mm — Gewinde-Nenndurchmesser von 12 mm bis 300 mm

DIN 13-7, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Teil 7: Nennmafie fiir Feingewinde mit Steigung
2 mm — Gewinde-Nenndurchmesser von 17 mm bis 300 mm

DIN 267-2, Mechanische Verbindungselemente — Technische Lieferbedingungen — Oberfldchenrauheit fiir
Produktklassen A und B

DIN 962, Schrauben und Muttern — Bezeichnungsangaben, Formen und Ausfiihrungen

DIN 3852-1, Einschraubzapfen und Einschraublicher fiir Rohrverschraubungen, Armaturen und Verschluss-
schrauben — Teil 1: Konstruktionsmage fiir metrische Feingewinde

DIN 3852-2, Einschraubzapfen und Einschraubldicher fiir Rohrverschraubungen, Armaturen und Verschluss-
schrauben — Teil 2: Konstruktionsmafe fiir Rohrgewinde

DIN 34824, Innenvielzahn fiir Schrauben

DIN EN 10263-2, Walzdraht, Stibe und Draht aus Kaltstauch- und Kaltfliefspressstihlen — Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fiir nicht fiir eine Warmebehandlung nach der Kaltverarbeitung vorgesehene Stihle

DIN EN 10277, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen

DIN EN 26157-3, Verbindungselemente — Oberflichenfehler — Schrauben fiir spezielle Anforderungen
(150 6157-3)

DIN EN 28839, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Schrauben und Muttern aus Nicht-
eisenmetallen

DIN EN IS0 225, Mechanische Verbindungselemente — Schrauben und Muttern — Bemafung

DIN EN IS0 228-1, Rohrgewinde fiir nicht im Gewinde dichtende Verbindungen — Teil 1: Mafle, Toleranzen und
Bezeichnung
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DIN EN [SO 3269, Mechanische Verbindungselemente — Annahmepriifung

DIN EN ISO 3506-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stihlen —
Teil 1: Schrauben

DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanisch aufgebrachte Uberzugsysteme

DIN EN SO 4759-1, Toleranzen fiir Verbindungselemente — Teil 1: Schrauben und Muttern — Produkt-
klassen A, Bund C

DIN EN IS0 9717, Metallische und andere anorganische Uberziige — Phosphatiiberziige auf Metallen
DIN EN IS0 10664, Innensechsrund fiir Schrauben
DIN EN IS0 10683, Verbindungselemente — Nichtelektrolytisch aufgebrachte Zinklamelleniiberzugsysteme

DIN IS0 965-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und
Grundlagen

DIN IS0 8992, Verbindungselemente — Allgemeine Anforderungen fiir Schrauben und Muttern

3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

DIN und DKE stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— DIN-TERMinologieportal: verfiigbar unter https:/ /www.din.de/go/din-term

— DKE-IEV: verfiigbar unter http://www.dke.de/DKE-IEV

4 Symbole
Folgende Symbole gelten fiir Verschlussschrauben:

dg Bohrungsdurchmesser
d, Durchmesser des Freistiches am Antriebsgrund

i  Einschraubzapfenlinge

t; Eindringtiefe des Innensechskantantriebes

t; Eindringtiefe des Innensechsrundantriebes

t; Eindringtiefe des Innenvielzahnantriebes

t, Eindringtiefe des Innensechskantantriebes bei Typ L (leichte Ausfithrung)

tz  Tiefe der Bohrung mit Durchmesser dy bei Innensechskantausfithrung bei Typ L (leichte Ausfithrung)

tg  Tiefe der Bohrung mit Durchmesser dg bei Innensechsrund- bzw. Innenvielzahnausfihrung bei Typ L
(leichte Ausfiihrung)
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t;  Eindringtiefe des Innensechsrundantriebes bei Typ L (leichte Ausfithrung)

tg  Eindringtiefe des Innenvielzahnantriebes bei Typ L (leichte Ausfiihrung)

w; Mindestwanddicke (Regelausfiihrung)

wy Mindestwanddicke (leichte Ausfiihrung)

Sonstige Mafibuchstaben und deren Beschreibung sind in DIN EN IS0 225 festgelegt.
5 Mafde

5.1 Mafe fiir Verschlussschraube (Regelausfiihrung)
Mafse nach Bild 1 bis Bild 3 und Tabelle 1.

Mafie in Millimeter
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Legende

1 Einschraubzapfen Form A nach DIN 3852-1 und DIN 3852-2
2 Permanentmagnet (PM]

ANMERKUNG  Die Verschlussschrauben kénnen auch mit einem eingesetzten Permanentmagneten (PM) geliefert
werden. Mafie und Ausfithrung des Magneten und der Einbauraum bleiben dem Hersteller freigestellt.

4 Gestaltung des Sechskantgrundes nach Wahl des Herstellers.
b Zentrische Erhéhung = 0,25 mm fiir 4 = 24 mm und = 0,5 mm fiir d > 24 mm zuldssig.

¢ Leichte Rundung oder Ansenkung am Innensechskant bis 1,25, .. zulissig.
d dg = [1,155,,,,) + 0.5 mm (gilt nur fiir gedrehte Ausfithrung).
Maximaler Vorbohrdurchmesser bei Drehteilausfithrung 1,0255, ...

Zulissiger Uberstand.

&  Herstellungstechnisch bedingte Fase des Gewindes maximal 1,5P (P = Gewindesteigung).

Bild 1 — Verschlussschraube mit Innensechskant (ISK) - Regelausfiihrung
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Legende
1 Einschraubzapfen Form A nach DIN 3852-1 und DIN 3852-2
2 Permanentmagnet (PM)
ANMERKUNG
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Mafie in Millimeter

Die Verschlussschrauben kénnen auch mit einem eingesetzten Permanentmagneten (PM) geliefert

werden. Mafie und Ausfithrung des Magneten und der Einbauraum bleiben dem Hersteller freigestellt.

a
b

C

Gestaltung des Innensechsrundgrundes nach Wahl des Herstellers.
Zentrische Erhohung < 0,25 mm fiir d < 24 mm und < 0,5 mm fiir d > 24 mm zulissig.

Leichte Rundung oder Ansenkung am Innensechsrund (ISR) bis 1,14 zuldssig.

dg <A+ 0,5 mm (gilt nur fiir gedrehte Ausfithrung).

Maximaler Vorbohrdurchmesser bei Drehteilausfiihrung 1,158.

Zulissiger Uberstand.

Herstellungstechnisch bedingte Fase des Gewindes maximal 1,5P (P = Gewindesteigung).

Bild 2 — Verschlussschraube mit Innensechsrund (ISR) nach DIN EN ISO 10664 - Regelausfiihrung
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Mafie in Millimeter

ty

I =354d

Legende
1 Einschraubzapfen Form A nach DIN 3852-1 und DIN 3852-2
2 Permanentmagnet (PM)

ANMERKUNG  Die Verschlussschrauben kénnen auch mit einem eingesetzten Permanentmagneten (PM) geliefert
werden. Mafie und Ausfithrung des Magneten und der Einbauraum bleiben dem Hersteller freigestellt.

4 Gestaltung des Innenvielzahngrundes nach Wahl des Herstellers.
b Zentrische Erhohung < 0,25 mm fiir d < 24 mm und < 0,5 mm fiir d > 24 mm zulassig,
¢ dy=dyy,,+ 0,5 mm (giltnur fiir gedrehte Ausfihrung); mit dy ., nach DIN 34824.

d  Zulissiger Uberstand.

Herstellungstechnisch bedingte Fase des Gewindes maximal 1,5P (P = Gewindesteigung).

Bild 3 — Verschlussschraube mit Innenvielzahn (IVZ) nach DIN 34824 - Regelausfiihrung
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5.2 Mafie fiir Verschlussschraube Typ L (leichte Ausfithrung)
Siehe Bild 4 bis Bild 6 und Tabelle 2.

Mafie in Millimeter

I
/a e/h
1
< . -S| ©
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|
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Legende
1  Einschraubzapfen Form A nach DIN 3852-1 und DIN 3852-2

Gestaltung des Sechskantgrundes nach Wahl des Herstellers.
Bodenform und Ubergang nach Wahl des Herstellers (mit Radius = 0,5 mm).

Y Leichte Rundung oder Ansenkung am Innensechskant bis 1,25

zuldssig.
Maximaler Vorbohrdurchmesser bei Drehteilausfiihrung 1,025s .

©  Herstellungstechnisch bedingte Fase des Gewindes maximal 1,5P (P = Gewindesteigung).

Bild 4 — Verschlussschraube mit Innensechskant (ISK), Typ L - leichte Ausfithrung

-Althaff-Konsortium Geschéiftsstelle am Zuse-fnstitut Berlin-KdNr.6956955-10, YAIUFFINVVGXTPIZ 1 DOBISTY. 1-2020-05-2% 04:12:46
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Mafie in Millimeter

ts
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A
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I
: Legende
2§ 1  Einschraubzapfen Form A nach DIN 3852-1 und DIN 3852-2
§ 4 Gestaltung des Innensechsrundgrundes nach Wahl des Herstellers.
g b Bodenform und Ubergang nach Wahl des Herstellers (mit Radius = 0,5 mm).
-L:E: ¢ Leichte Rundung oder Ansenkung am Innensechsrund (ISR] bis 1,14 zuldssig.
% d  Maximaler Vorbohrdurchmesser bei Drehteilausfithrung 1,158
g- ¢ Herstellungstechnisch bedingte Fase des Gewindes maximal 1,5F (P = Gewindesteigung).
E
% Bild 5 — Verschlussschraube mit Innensechsrund (ISR) nach DIN EN IS0 10664,
= Typ L - leichte Ausfithrung
=
[ .
& Mafie in Millimeter
3 fy
zf a ¢ b
v/
i N
57 AR
8 M
E © ts
= k i
g L
S Legende
; 1 Einschraubzapfen Form A nach DIN 3852-1 und DIN 3852-2
ﬁ 4 Gestaltung des Innenvielzahngrundes nach Wahl des Herstellers.
nr:: b Bodenform und Ubergang nach Wahl des Herstellers (mit Radius = 0,5 mm).

Herstellungstechnisch bedingte Fase des Gewindes maximal 1,5P (P = Gewindesteigung).

Bild 6 — Verschlussschraube mit Innenvielzahn (IVZ) nach DIN 34824, Typ L - leichte Ausfithrung
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6 Technische Lieferbedingungen

Technische Lieferbedingungen und in Bezug genommene Normen nach Tabelle 3.

Tabelle 3 — Technische Lieferbedingungen und in Bezug genommene Normen

Werkstoff

Stahl

Nichtrostender
Stahl

Nichteisenmetalle

Allgemeine Anforderungen

DIN ISO 8992

DIN ISO 965-1: Toleranzklasse 6g?/

Gewinde
DIN EN 1SO 228-1: Toleranzklasse A
Automatenstahl ohne AL1 bis AL6
Werkstoffe? Bleizusitze A1 bis A5 .
Chemische KaltflieRpressstahl CU1 bis CU7
Zusammensetzung
DIN EN 10277, .
Normen DIN EN 10263-2 DIN EN IS0 3506-1 DIN EN 28839
Grenzabmafie, Form- Produktklasse B
und Lagetoleranzen  Normen DIN EN ISO 4759-1, DIN 267-2
Form4 A
Einschraubzapfen
Normen DIN 3852-1 und DIN 3852-2
wie hergestellt (ohne
Beschichtung)
Phosphatiiberziige,
wie in
DIN EN IS0 9717
festgelegt
Galvanischer Ober- :
Dberﬂ‘éichenausfiihrung — flichenschutz, wie in saul?er und wie }Egﬁe:te“t
Beschichtung DIN EN ISO 4042 metallisch blank Beschichtung)
festgelegt
Nicht elektrolytisch
aufgebrachte Zink-
lamelleniiberziige,
wie in
DIN EN ISO 10683
festgelegt
.. Fiir die Grenzwerte der Oberflichenfehler gilt sinngemafi
Oberflachenzustand DIN EN 26157-3
Annahmepriifung Annahmepriifung, wie in DIN EN [S0 3269 festgelegt

a

Andere Werkstoffe nach Vereinbarung.

Form B oder C ist bei Bedarf iiber das Bezeichnungsbeispiel zu bestellen,

Enthilt Verweisungen auf Normen mit der jeweiligen chemischen Zusammensetzung.

Abhangig von der Oberflichenausfithrung darf eine andere Toleranzfeldlage vor der Beschichtung festgelegt werden, siehe
entsprechende Normen fiir Uberzugsysteme.
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7 Bezeichnung

BEISPIEL 1 Bezeichnung einer Verschlussschraube in Regelausfithrung mit Gewinde d= M20 x 1,5 und Innen-
sechskant aus Stahl (St):

Verschlussschraube DIN 908 — M20 x 1,5 — St

BEISPIEL 2 Bezeichnung einer Verschlussschraube in Regelausfithrung mit Gewinde d=M20 x 1,5 und Innen-
sechsrund (ISR} aus AlSi1MgMn:

Verschlussschraube DIN 908 — M20 X 1,5 — ISR — AL3

BEISPIEL 3 Bezeichnung einer Verschlussschraube, leichte Ausfihrung (Typ L), mit einem Einschraubzapfen
Form B nach DIN 3852-1, mit Gewinde d = M20 x 1,5 und Innenvielzahn (IVZ) aus Stahl (St):

Verschlussschraube DIN 908 — L— B —M20 % 1,5 — IVZ — 5t

BEISPIEL 4 Bezeichnung einer Verschlussschraube, leichte Ausfithrung (Typ L), mit Gewinde d=0G1/2 A und
Innensechsrund (ISR) aus Stahl (5t):

Verschlussschraube DIN908 — L —G1/2A — ISR — St

BEISPIEL 5 Bezeichnung einer Verschlussschraube in Regelausfithrung mit Gewinde d = M20 x 1,5, mit Innen-
vielzahn (IVZ), mit eingesetztem Permanentmagneten (PM) und aus Stahl (5t):

Verschlussschraube DIN 908 — M20x 1,5 — IVZ — PM — 5t

BEISPIEL 6 Bezeichnung einer Verschlussschraube, leichte Ausfithrung (Typ L), mit Gewinde d = M20 % 1,5, mit
Innenvielzahn (IVZ), Gewinde nachgerollt (Gn), mit eingesetztem Permanentmagneten (PM) und aus Stahl (St):

Verschlussschraube DIN 908 — L — M20x 1,5 — IVZ — Gn — PM — St

ANMERKUNG  Das Gewinde wird nach der Oberflichenbeschichtung zusétzlich nachgerollt, um Schlagstellen zu re-
duzieren.

Fiir die Bezeichnung von Formen und Ausfithrungen mit zusitzlichen Bestellangaben gilt DIN 962.
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